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1 Opis ogodlny

Podktadki do oznak szkolnych dla szeregowego Wojsk Ladowych i Sit Powietrznych wykonuje sie na tkaninie
zasadniczej - suknie wytogowym w kolorze khaki - art. W-0419/p.1780.

Podkfadki do oznak szkolnych dla szeregowego Marynarki Wojennej wykonuje sie na tkaninie zasadnicze;j -
suknie wytogowym w kolorze czarnym - art. W-0419/p.1780.

Podkiadki podszyte sg taSmg samosczepng (cze$¢ haczykowa) $ciegiem obrzucajgcym niémi w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej danej oznaki.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1l
Lp. Wyszczegdlnienie Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4

Sukno wylogowe w kolorze czarnym -
art. W-0419/p.1780 — dla podktadek
do oznak szkolnych dla szeregowego

1. | Tkanina zasadnicza (podktad Marynarki Wojennej

podktadki)

Wg WT
Sukno wylogowe w kolorze khaki -

art. W-0419/p.1780 - dla podktadek

do oznak szkolnych dla szeregowego
Wojsk Ladowych i Sit Powietrznych

Nici poliestrowe w kolorze czarnym,
(130+140)dtex x 2 - dla podktadek
do oznak szkolnych dla szeregowego
Marynarki Wojennej

2. | Nici obszywajace atest producenta
Nici poliestrowe w kolorze khaki,
(130+140)dtex x 2 - dla podkiadek

do oznak szkolnych dla szeregowego
Wojsk Ladowych i Sit Powietrznych

3. | Tasma samosczepna

czes¢ haczykowa tasmy PN-EN 12240:1999
w kolorze czarnym

3 Opis wykonania

1. Krojenie tkaniny zasadniczej wzdtuz dtugosci tkaniny.

2. Wycinanie podkfadki.

3. Obszywanie krawedzi podkfadki wraz z tasmg samosczepng (cze$¢ haczykowa).
4. Pakowanie.



4 Cechownie i pakowanie

4.1 Cechowanie

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmy) Wykonawcy i Producenta:

— nazwe wyrobu,

— numer WTU,

— symbol i sklad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— ilos¢ sztuk,

— jakosé wyrobu,

— numer partii produkcyjnej,

— date produkgcji (m-c i rok),

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — w zaleznosci od
czasu na jaki wydawany jest przedmiot, do ktérego podktadka jest noszona, gwarancja — wpisaé
okres gwarancji ustalony w umowie),

— o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy firmy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomoca czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac czcionka ,Arial” wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakéw i symboli.

Umieszczanie na etykietach innych informac;ji niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajgcego.

4.2 Pakowanie

Podkfadki odpowiedniego rodzaju utozy¢ w pakiet po 50 sztuk i przewigza¢ gumkg. Spiete podkiadki uktadac
po 12 pakietow do kartonu wykonanego z trojwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne kartonu powinny
wynosi¢ (20 x 30 x 20) cm, (szer. x dt. x wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza
sie zastosowanie innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu ilosci 600 sztuk w kartonie.

Przechowywanie

Podktadki nalezy przechowywaé w suchym i zamknietym pomieszczeniu w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5 Zasady weryfikacji zgodnosci

5.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnos$ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymaganiach Techniczno — Uzytkowych
(WTU) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w Ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o0 systemie oceny
zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz. U. z 2022 r.,
poz. 747) oraz zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczego6towego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania
oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej, t. j. Dz.U. z 2015 r. poz.259
(z uwzglednieniem Decyzji Ministra Obrony Narodowej z dnia 29 pazdziernika 2025r. w sprawie
przeformowania Agencji Uzbrojenia oraz rozformowania Rejonowych Przedstawicielstw Wojskowych)



organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef
Oddziatu Nadzorowania Agencji Uzbrojenia.

Podkiadki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

5.2 Proces nadzorowania jakosci

W przypadku podjecia decyzji przez Zamawiajgcego o potrzebie prowadzenia procesu nadzorowania jakosci,
proces ten prowadzi Oddziat Nadzorowania Agencji Uzbrojenia lub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia
2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

5.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0),

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéow
umundurowania i wyekwipowania (PUiW) sa:

- niniejsze WTU,;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badahn zgodnosci z wymaganiami WTU powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WTU organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatow do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobdéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 5 000 szt.,, 0 tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej samej

jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badanh pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komis;ji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp.: 1,2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WTU. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci
okreslonych w WTU, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WTU.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WTU.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji



na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego
odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okres$lonymi w WTU skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WTU lub moze skutkowac¢ rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych Ilub zwigkszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca wykonuje
w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania
przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

5.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWTU.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacia wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica 2, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WTU, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

5.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwo$ci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WTU
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodno$ci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.



5.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagahn i metod badan dla poszczegdélinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywacé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do
badan
11 Sprawdlzenle QOkumen,taCJl zakupu materiatow WTU rozdz. 2.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zeme z_godnosgl uzytych materiatow WTU rozdz. 2.1 + +
zasadniczych i dodatkéw.
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw -
> sprgwdzanle zgodnosci C('achowama. (mformaCJ! WTU rozdz. 4 + +
umieszczonych na etykietach zbiorczych) i
pakowania
3 | Badania szczeg6towe wyrobu
Organoleptyczna ocena
3.1 | Sprawdzenie wyglgdu ogdélnego wyrobu zgodnosci z + +
wymaganiami WTU
39 Sprawdz_eme zgodnos$ci wymiarow wyrobu WTU rozdz. 6 + +
Z rysunkiem modelowym
4 | Badanialaboratoryjne
4.1 | Tkanina artykut W-0419/p.1780
WT — Wymagania
: . - Uzytkowe, Lp. 2 (masa
4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych powierzchniowa.), + +
Lp. 4,7
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdéw podlegajacych badaniom zdawczo-
odbiorczym w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:

- 20O - zdawczo - odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ot - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuije sie,

5.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.



6 Rysunek modelowy z wymiarami

tkanina zasadnicza

$cieg obrzucajgcy

A

Wymiary:

a=50mm +*3 mm
b=3mmz+1mm

v



